製程能力弱度指標C/sub pp/之統計推論與應用
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本文利用統計方法推導出在不同的信賴水準、樣本數n及預期製程能力水準之下，製程能力弱度指標C/sub pp/的最大臨界值，並透過該臨界值訂出一個檢定程序，以判斷製程是否合乎能力水準。同時利用Zar(l978)和Wilson- Hilferty(1931)所分別提出常態分配的近似式，推導出樣本數n以達到製程指標信賴界限的規格水準。

